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1. Aspectos generales.
1.1. Antecedentes.

INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.l.R.L., es una empresa que se
dedica a la fabricacion de materiales de construccion de arcilla con
ClIU 2392, teniendo como principal producto el ladrillo tipo 4 king kong
18 huecos, asi como techo 15x30x30 y pandereton 15x11x30, la
empresa aplica técnicas de buenas practicas y estrategias de mejora
continua en sus procesos, buscando el incremento de la eficiencia

dentro de su organizacién y la satisfaccién total de sus clientes.

La empresa, en su planta ubicada en el Av. Ramiro Prialé S/N, Sector
Miraflores, distrito de Sapallanga, provincia de Huancayo,
departamento de Junin, cuenta con instrumento de gestion ambiental
debidamente aprobado por el sector competente, el cual es un
Programa de Adecuacién y Manejo Ambiental (PAMA), asi como un
Informe Técnicos Sustentatorio vinculados a la ampliacion y mejora de

sus procesos productivos. El detalle de las resoluciones directorales

que sustentan dichas aprobaciones se presenta en el cuadro

siguiente.

Tabla 1.1. Antecedentes de Instrumentos de Gestion Ambiental de la
Empresa

Programa de Adecuacién y Manejo Resolucion Directoral

01 . N.° 00025-2023- 27/01/2023
Ambiental (PAMA) PRODUCE/DGAAMI
Informe Técnico Sustentatorio (ITS): o
"Construccion de horno tunel Resolucion Directoral
02 implementacion y reubicacion de N.° 00301-2023- 19/06/2023
P Yy PRODUCE/DGAAMI iy,
componentes B V>,
Modificacion del “Anexo 02. Cronograma e n “
de Implementacion de Medidas del ITS” Resolucion Directoral %
03 . R o N.° 00750-2023- 30/11/2023 ’ﬁ\ -
que sustentd la Resolucion Directoral N PRODUCE/DGAAMI FC: =
0301-2023-PRODUCE/DGAAMI ) ek 5
7 pie
Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.LR.L. "-l'(,.) ) ‘,\.\\’\3

INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.L.LR.L.



ET/IT.ITS-002618.1

LAROKA 01

INDUSTRIA CERAMICA
5de 49

ol

1.2. Introduccion.

En En la planta industrial ubicada en la Av. Ramiro Prialé S/N, Sector
Miraflores, distrito de Sapallanga, provincia de Huancayo,
departamento de Junin, objeto del presente Informe Técnico
Sustentatorio (ITS) denominado “Implementacién de area de secado
de biomasa e incorporacién de maquinas y equipos en la planta
industrial”, se proyecta la optimizacion de las operaciones productivas
mediante la habilitacién de un area destinada al acondicionamiento y
secado de biomasa, asi como la instalacién de equipos asociados al

procesamiento de residuos lignocelulésicos.

El proyecto contempla principalmente la implementacion de un molino
de viruta y un secadero de aserrin, asi como la incorporacién de
equipos auxiliares y sistemas complementarios necesarios para su
funcionamiento. Estas  actividades comprenderan  trabajos

preliminares, obras civiles para la construccion de cimentaciones y

losas reforzadas, la adquisicion y transporte de equipos, el montaje e
instalacion de los sistemas productivos, la implementacion de

sistemas auxiliares como ductos y sistemas de extraccion, y finalmente

CIMEC EIRL

apfesehtante Legal

la realizacion de pruebas operativas, marcha en vacio y ajustes
correspondientes para su puesta en funcionamiento. &'

Las actividades productivas que se desarrollan en la planta se

-
-

~1ERLY
£

. e
encuentran consolidadas dentro de un entorno industrial y no generan
impactos ambientales significativos, toda vez que no producen
emisiones atmosféricas relevantes ni material particulado en niveles
que puedan afectar el entorno, y los niveles de presién sonora
asociados a las operaciones se mantienen dentro de los limites
maximos permisibles establecidos por la normativa ambiental vigente.
Asimismo, la empresa cumple con sus obligaciones ambientales

mediante la aplicacion de medidas de manejo ambiental y la ejecucidn

de programas de monitoreo ambiental, en concordancia con (a
,\‘

normativa aplicable. & |
~ o 7
o~ -\ r

2

Z

La evaluacion técnica de las actividades proyectadas se desarr@lal@|MEC: =
: ®)

-~
en el capitulo correspondiente a la identificacion y evaluacion de’Tq% 48
5 R
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impactos ambientales potenciales, asociados a las etapas de
implementacion, operacion y mantenimiento del proyecto,
proponiendo medidas de manejo orientadas a la prevencion,
mitigacién y control de dichos impactos. De esta manera, se busca
garantizar la sostenibilidad ambiental de las operaciones, asi como el
estricto cumplimiento del marco regulatorio vigente aplicable al sector

industrial.

1.3. Objetivo.

Objetivo general.

Sustentar técnica y ambientalmente, mediante el presente
Informe Técnico Sustentatorio (ITS), la implementacion de un
area de secado de biomasa y la incorporacion de maquinas y
equipos asociados, especificamente la instalacion de un molino
de viruta y un secadero de aserrin, asi como sus sistemas
auxiliares y obras complementarias dentro de la planta industrial,
demostrando que dichas modificaciones no generan impactos
ambientales negativos significativos y que se desarrollaran en

cumplimiento de la normativa ambiental vigente.
Objetivos especificos.

Describir las actividades y componentes del proyecto,
incluyendo las obras preliminares, obras civiles, adquisicion,
transporte, montaje e instalacion de equipos, asi como las

pruebas operativas correspondientes.

Caracterizar los equipos y sistemas a incorporar, tales como
el molino de viruta, el secadero de aserrin y los sistemas
auxiliares asociados, incluyendo ductos y sistemas de

extraccion.

Identificar y evaluar los impactos ambientales potenciales

asociados a las etapas de implementacion, operaciogy

&

mantenimiento del proyecto. .

YRIA

Establecer medidas de manejo ambiental orientadas;a I%I

7,
prevencién, mitigacion y control de los posibles impactds), . .¢a°

INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.L.LR.L.
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ambientales derivados de la ejecucion de las actividades

proyectadas.

Verificar que las modificaciones planteadas no implican
cambios sustanciales en la naturaleza del proceso productivo
ambientales significativos,

ni generan impactos

manteniéndose dentro de las condiciones ambientales

previamente evaluadas.

Garantizar el cumplimiento del marco normativo ambiental

vigente, asegurando que las actividades proyectadas se

desarrollen bajo criterios de sostenibilidad ambiental.

1.4. Justificacién del proyecto.

Indicar si corresponde a la modificacion de
componentes o hacer cambios o
ampliaciones sobre los que no se prevea la
generacion de impactos ambientales
significativos, pudiendo ser estas mejoras
tecnoldgicas en las operaciones u otro tipo
de modificaciones con impactos
ambientales potenciales no significativos:

Precisar si el proyecto se enmarca en
alguno de los supuestos sefialados en el
articulo 2 de la Resolucién Ministerial que
aprueba el presente Anexo. De ser el caso,
precisar en cual:

INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.L.LR.L.

El proyecto corresponde a la implementacion de un area de
secado de biomasa mediante la incorporacion de un molino
de viruta y un secadero de aserrin, asi como la instalacion de
equipos auxiliares asociados, tales como sistemas de
extraccién y ductos, ademas de las obras civiles necesarias
para su instalacion.

Estas actividades se desarrollaran dentro de areas
previamente habilitadas de la planta industrial, sin requerir
ampliacion del area total del establecimiento ni la
incorporacion de nuevos procesos productivos distintos a los
ya evaluados en el instrumento de gestion ambiental
aprobado.

En ese sentido, las modificaciones planteadas corresponden
a mejoras operativas para optimizar el manejo y
acondicionamiento de biomasa, por lo que no se prevé la
generacién de impactos ambientales negativos significativos,
dado que no implican incrementos relevantes en emisiones
atmosféricas, efluentes liquidos, generacién de residuos
solidos ni niveles de ruido industrial.

Segun el Articulo 2 de la Resolucién Ministerial N.°
00283-2025-PRODUCE, el proyecto se ubica claramente
dentro del supuesto 4:

Supuesto 4, referido a la instalacion de nuevos equipos
dentro de una unidad industrial existente, siempre que estas
modificaciones se realicen dentro de areas previamente
intervenidas y no generen impactos ambientales

significativos.
En el presente caso, la incorporacién del molino de viruta, el

CIMEC EIRL

apfesehtante Legal
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Ademas, se sefala el supuesto respecto de los objetivos propuestos

como parte del ITS:

€

CIMEC:
Sustentar técnica y
ambientalmente la

implementacion de un molino de
viruta en la planta industrial,
orientada a optimizar el
acondicionamiento y
procesamiento de  biomasa
generada en las operaciones.

Sustentar técnica y
ambientalmente la
implementacion de un secadero
de aserrin, con la finalidad de
mejorar el acondicionamiento y
manejo de biomasa dentro de la
planta industrial.

Planta industrial aprobada mediante
el Programa de Adecuacion y
Manejo Ambiental (PAMA) aprobado
por Resolucion Directoral N.° 00025-
2023-PRODUCE/DGAAMI,
complementado por el ITS:
“Construccion de horno tunel,
implementacion y reubicacion de
componentes” aprobado mediante
R.D. N.° 00301-2023-
PRODUCE/DGAAMI.

Actividades productivas evaluadas
en el PAMA aprobado mediante R.D.
N.° 00025-2023-
PRODUCE/DGAAMI, asi como en el
ITS aprobado mediante R.D. N.°
00301-2023-PRODUCE/DGAAMI.

Instalacion de nuevo
equipo productivo
dentro de la planta
industrial existente.

Instalacion de nuevo
equipo industrial
dentro del area

productiva existente.

Supuesto 4 del Art. 2 de la
R.M. N.° 008-2023-
PRODUCE: habilitacién y/o
instalacion de nuevos
equipos dentro de una
unidad industrial existente.

Supuesto 4 del Art. 2 de la
R.M. N.° 008-2023-
PRODUCE: incorporacion
de equipos dentro de una
planta industrial existente
sin generar impactos
ambientales significativos.

Sustfentar tecnica y Planta industrial evaluada en el e s
ambientalmente la - o Modificacién y Supuesto 4 del Art. 2 de la
; . . PAMA aprobado mediante R.D. N. .
implementacion de sistemas 00025-2023-PRODUCE/DGAAMI adecuacion de R.M. N.° 008-2023-
auxiliares, incluyendo ductos, considerando ademas las ’ componentes PRODUCE: modificaciones,
sistema de extraccion y obras e . auxiliares dentro del | o mejoras tecnologicas
S . modificaciones aprobadas mediante .

civiles necesarias para la ITS - R.D. N.° 00301-2023- proceso productivo | dentro de una planta
instalacion del molino y el PROIDUC.E/DGAAMI existente. industrial existente.
secadero. )

El presente Informe Técnico Sustentatorio (ITS) se elabora en

cumplimiento de lo dispuesto en el articulo 48, inciso 48.1, del Decreto
Supremo N.° 012-2024-PRODUCE, que modifica el Reglamento de
Gestion Ambiental para la Industria Manufacturera y de Comercio
Interno aprobado por el Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE,

asi como el Reglamento de Participacion Ciudadana en la Gestion

Ambiental de la Industria Manufacturera y de Comercio Interno,
aprobado por el Decreto Supremo N° 014-2022-PRODUCE.

Dicho articulo establece que, cuando el titular de un proyecto de

inversion en ejecucion o de una actividad en curso que cuente con un

instrumento de gestion ambiental
componentes,
generen impactos ambientales significativos incluyendo me‘;’oracs,

tecnolégicas u otras modificaciones con impactos potenmales' no

INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.L.LR.L.
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significativos, estara obligado a elaborar un ITS que justifique tales

supuestos ante la autoridad competente, antes de su implementacion.

Asimismo, este informe se sustenta en lo sefialado por la Resoluciéon
Ministerial N.° 00283-2025-PRODUCE, que aprueba Ilas
disposiciones para facilitar la aplicacion y elaboracion del ITS, define
su contenido minimo y regula la comunicacion previa respecto de
aquellas acciones que no requieren modificacion del instrumento de
gestion ambiental (IGA) aprobado para la industria manufacturera y de

comercio interno.

1.5. Datos del titular y su razén social.

Razén social: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L.
RUC: 20568399090

. Fabricacién de materiales de construccion de
Actividad que desarrolla:

arcilla.
CllU: 2392
Domicilio Legal: Av. Pachacutec

Mza. M, Lote 22, Urb. Pachacamac cuarta
etapa (cuadra 149-150 de Av. Pachacutec)

apfesehtante Legal

CIMEC EIRL

Calle y numero:

Distrito: Villa el Salvador 3 &i z
Provincia: Lima. s

f ox™
Departamento: Lima.

Av. Ramiro Prialé S/N Sector Miraflores,
Direccién de la planta industrial: )

Sapallanga, Huancayo, Junin.
Telefono: 948 626 260

Correo electrénico: ssoma@laroka.pe

Autorizo, expresamente a que pueda ser notificado al correo
electronico indicado, en caso sea necesario, en el marco de lo previsto
en el numeral 20.4 del articulo 20 de la Ley N° 27444, Ley del
Procedimiento Administrativo General. ‘k_‘\;”\‘llﬂl{[{ .
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1.6. Datos del representante legal.

Nombres: Elizabeth Mercedes Cardenas Pozo

DNI N°: 20084769

1.7. Datos de la consultora ambiental y profesionales especialistas.

Razén Social Numero de Documento de
registro aprobacion
Consultoria e OFICIO N° 1045-2015-
Ingenieria Integral 20522232531 307 PRODUCE/DVMYPE-I-
MEC EIRL DIGGAM
Profesionales que elaboraron el ITS
Coledi Capitulo
. olegio Link de verificaciéon de que .
Nombre | Profesion | profesional L Firma
N° d habilitacion elabora
y e
Colegiatura del ITS
ANT
Miriam II\I/I\I/“ -
Blanca Ingeniero CIP https://cipvirtual.cip.org.pe/sicecole V|,’V|i, % :
Egoavil 107893 giacionweb/ VIIL IX s S
externo/consultaCol/# v CIP mz974 ;L_ g
X_ é&- .
l‘:';"la-., A
\N“"RH ,1
x
-&"\ %
-r'
; ‘5\ =
2 CIMEC: &
},L T Fin A INTEGR & (\
L2
Yo,
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1.8. Marco legal.

El presente INFORME TECNICO SUSTENTATORIO (ITS)
desarrollado para el Proyecto “Implementacion de un area de secado
de biomasa e incorporacion de maquinas y equipos”, considera el
marco legal ambiental vigente general y especifico referido a las

actividades industriales, los mismos que se describen a continuacion:

1 Constitucion Politica del Peru de 1993

2 Ley Marco para el Crecimiento de la Inversion Privada
Decreto Legislativo N° 75.

3 Decreto Legislativo No 1055

4 Ley N° 28611 - Ley General del Ambiente

5 Ley del Sistema Nacional de Gestién Ambiental, Ley N°
28245

6 Ley N° 28245: Ley Marco del Sistema Nacional de
Gestion Ambiental.

7 Reglamento de la Ley Marco del Sistema Nacional de
Gestion Ambiental aprobado mediante D.S. N° 008-2005-
PCM

8 Ley de Areas Naturales Protegidas - Ley N° 26834

9 Ley Forestal y de Fauna Silvestre, Ley N° 27308

10 Ley sobre la Conservacion y Aprovechamiento Sostenible

de la Diversidad Bioldgica, Ley N° 26839

11 Decreto Legislativo N° 1278.- Decreto Legislativo que
aprueba la Ley de Gestion Integral de Residuos Sdlidos

12 Decreto Supremo N° 014-2017-MINAM.
13 Decreto Supremo N° 001-2022-MINAM

14 Reglamento de Gestion Ambiental para la Industria
Manufacturera Y comercio Interno, aprobando mediante
Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE

NIERI4 0.

15 Decreto Supremo N° 006-2019-PRODUCE, que modifica:"'

\

<

el reglamento de Gestion Ambiental para la Industrig’ },
Manufacturera y Comercio Interno, aprobado por §1 ! %\ ﬁ
Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE. z| CIMEC: =<

-
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16 DECRETO SUPREMO N° 012-2024-PRODUCE, que
modifica el reglamento de gestion ambiental para la
industria manufacturera y comercio interno, aprobado por
el Decreto Supremo N° 017-2015-PRODUCE, vy el
reglamento de participacion ciudadana en la gestion
ambiental de la industria manufacturera y comercio
interno, aprobado por el Decreto Supremo N° 014-2022-
PRODUCE.

17 RESOLUCION MINISTERIAL N° 00283-2025-PRODUCE,
disposiciones para facilitar la aplicacion y elaboracion del
Informe Técnico Sustentatorio (ITS) y su contenido
minimo, asi como la comunicacién previa respecto de
acciones que no requieren modificacién del instrumento de
gestion ambiental (IGA) aprobado respecto de la industria
manufacturera y comercio interno

2. Descripcion técnica del proyecto.

Con la implementacion del proyecto ITS denominado “Implementacion de un
area de secado de biomasa e incorporacion de maquinas y equipos”, se
busca asegurar la continuidad y eficiencia del proceso productivo, prevenir
posibles contingencias en el suministro de empaques flexibles y optimizar
los costos de produccion mediante la incorporacion de equipos adicionales

y mejoras tecnoldgicas en la planta industrial. En ese sentido, el proyecto

permitira incrementar la capacidad productiva y mejorar la eficiencia
operativa del proceso de fabricacion de ladrillos, sin modificar la naturaleza

de la actividad ni generar impactos ambientales significativos adicionales.

A continuacién, se describen los componentes y equipos que forman parte
del proyecto ITS, asi como las modificaciones asociadas a su

implementacion dentro de la planta industrial.
2.1. Descripcion de las actividades del presente proyecto.

21.1. Etapa de implementacién del proyecto. NIERLY ,
<L :

v,

7

-
=
[

e

-

P

—
el
‘3.

sistemas orientados al acondicionamiento de resid’ups | &
“"() \\
s I

. e ,r\‘
El presente proyecto contempla la implementacion de ung‘ream
g )

de secado de biomasa mediante la instalacion de equié’os 1M F-(\
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lignoceluldsicos, especificamente a través de |la
implementacion de un molino de viruta y un secadero de
aserrin, asi como la incorporacion de sistemas auxiliares

necesarios para su adecuado funcionamiento.

Las actividades se ejecutaran dentro de la planta industrial
existente, en areas previamente intervenidas, sin requerir
ampliacion de superficie, y se desarrollaran en un periodo
estimado de tres (03) meses, conforme al cronograma

establecido.
El proyecto comprende dos componentes principales:
a) Implementacion del molino de viruta

Comprende la instalacion de un equipo destinado a la
reduccion de tamafo de residuos de madera (viruta),
facilitando su manejo y acondicionamiento para etapas
posteriores del proceso. Para ello, se ejecutaran actividades
de:

Trabajos preliminares (limpieza, nivelacion vy

CIMEC EIRL

apfesehtante Legal

acondicionamiento del area) X\

cimentacion y losa reforzada

-
-

~~.lll|l'1l.L

Obras civiles, incluyendo la construcciéon de

Adquisicion y transporte del equipo

Montaje e instalacion del molino

Implementacién de sistemas auxiliares, tales como

ductos y sistema de extraccidn
Pruebas operativas, marcha en vacio y ajustes
b) Implementacion del secadero de aserrin

Incluye la instalacién de un sistema destinado a la reduccion . yr;y
_\)l I.{ /l
A V-

3
-

\Y

. v .. — 7
del contenido de humedad del aserrin, optlmlzando\,,\su o
'I%\

, . . . [ 2
almacenamiento, manipulacién y potencial aprovechamignto. z
Las actividades asociadas comprenden: “ Gl M EC &

; ,”:‘. e
()) 2 u\'%
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Trabajos preliminares

Obras civiles (cimentacion y losa reforzada)
Adquisicion y transporte del secadero
Montaje e instalacién del equipo

Implementacién de sistemas auxiliares de extraccion y

conduccion de material
Pruebas operativas y ajustes
c) Sistemas auxiliares y complementarios

El proyecto incluye la instalacion de sistemas de extraccion
de material particulado y ductos de conduccion, los cuales
permitiran un adecuado control del material fino generado
durante las operaciones, contribuyendo a la eficiencia del

proceso y al control ambiental.

Asimismo, se consideran las conexiones eléctricas vy

adecuaciones menores necesarias para la operacion de los

equipos, sin modificar la infraestructura principal de la planta.

2.1.2. Etapa de operacion y mantenimiento del proyecto.

L3
4
i*l

r h
f o™

-
-

~1ERLY
£

Durante la etapa de operacion y mantenimiento, la planta

o
-
L

realizara la operacién continua del molino de viruta y del
secadero de aserrin, como parte del sistema de
acondicionamiento y secado de biomasa, conforme a los

parametros técnicos, operativos y de seguridad establecidos.

La operacién comprendera la reducciéon de tamafo de la
biomasa (viruta) mediante el molino, asi como la disminucion
del contenido de humedad del aserrin a través del secadero,
permitiendo obtener un material en condiciones adecuadas

para su almacenamiento, manejo y aprovechamiento.
GNIERLY ;)

Asimismo, se realizara el control de las variables operati@s' 2
9 (s
del proceso, tales como alimentacion de material, condicignes = 2
& hY -
de secado y funcionamiento de los sistemas auxiliares. 7. CIMEC: =
A : ')

Yo AN

s R

‘()) 2 u\'\\>\
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De manera complementaria, se contara con sistemas de
extraccion y conduccién de material particulado (ductos), los
cuales operaran de forma continua para asegurar el adecuado
control del material fino generado durante las operaciones,
contribuyendo a la eficiencia del proceso y al cumplimiento de

las condiciones ambientales.

Asimismo, se ejecutaran actividades de mantenimiento
preventivo y correctivo de los equipos, incluyendo limpieza,
lubricacion, ajuste y reemplazo de componentes, asi como la
verificacion de sistemas eléctricos y mecanicos y la revision
de los sistemas de extraccion. Estas actividades permitiran
garantizar el adecuado funcionamiento de los equipos, la
continuidad del proceso productivo y el cumplimiento de las
medidas de manejo ambiental y de seguridad y salud

ocupacional.

2.2. Finalidad del proyecto.

El presente Informe Técnico Sustentatorio (ITS) tiene como finalidad

CIMEC EIRL

apfesehtante Legal

sustentar técnica y ambientalmente la implementacién de un area de

L3
4
i*l

r h
f o™

secado de biomasa y la incorporacién de maquinas y equipos,

-
-

~1ERLY
£

especificamente la instalacion de un molino de viruta y un secadero W, L
de aserrin, asi como la implementacion de sistemas auxiliares y obras
complementarias dentro de la planta industrial ubicada en la Av.
Ramiro Prialé S/N, Sector Miraflores, distrito de Sapallanga, provincia

de Huancayo, departamento de Junin.

La ejecucién del proyecto tiene como propdsito optimizar el manejo,
acondicionamiento y aprovechamiento de la biomasa generada en las
operaciones industriales, en el marco de la mejora continua, mediante
la incorporacién de equipos con mayor eficiencia operativa. Esto

P - . . <NIERI4
permitira mejorar las condiciones de procesamiento, almacenamiepntd’ ,,
28

7

s
©
y control del material, asi como contribuir a una gestién mas eficiénte‘ r: (<
= Y
de los recursos. z CIMEC: =<
- ~

‘()) 2 w\'\\\
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Asimismo, el proyecto permitira fortalecer la eficiencia operativa de la
planta, asegurar la continuidad de las actividades productivas y
mejorar el desempefio ambiental mediante la implementacién de
sistemas de control, manteniendo en todo momento el cumplimiento

de la normativa ambiental vigente.
2.3. Cronograma de actividades del proyecto.

La ejecucion del proyecto: “Implementacion de un area de secado de
biomasa e incorporacion de maquinas y equipos”, se realizara en 03
meses, presentando el cronograma de ejecucion de actividades a

continuacion:

Cuadro N° 2.1. Cronograma de ejecucion del proyecto.
» . . DA A . A . A ' . DI A D A A\ AR . A »

Cronograma

g 0 8|9 0

Implementacion del molino de viruta

1.1

Trabajos preliminares X | X

1.2

Obras civiles: cimentacion y losas reforzadas X | X | X

1.3

Adquisicién: compra y transporte de equipos X | X

1.4

Montaje: instalacion del molino de viruta X

1.5

Sistemas auxiliares: extraccion y ductos X | X

1.6

Pruebas: marcha en vacio y ajustes X

iy . S/ 169,500.00
Implementacion del secadero de aserrin

2.1

Trabajos preliminares X | X

2.2

Obras civiles: cimentacion y losas reforzadas X X X

23

Adquisicién: compra y transporte de equipos X | X

24

Montaje: instalacion del secadero de aserrin X | X

25

Sistemas auxiliares: extraccion y ductos X | X

2.6

Pruebas: marcha en vacio y ajustes X

Jefe de
planta

CIMEC EIRL

R

.

Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.L.R.L.

De acuerdo con el cuadro 2.1, la Implementacién del proyecto ITS se

ejecutara en un plazo de 03 meses, contados a partir de la aprobacion

del ITS. § %
= (| O
= . >
S CIMEC: £
"’j\, VT A B INGEMTRIA INTIGH ‘.Q.
p " AD
Yo, .
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2.4. Monto de inversion del proyecto.

El monto aproximado de la ejecucién del proyecto Implementacion de
un area de secado de biomasa e incorporacion de maquinas
y equipos es de S/ 169,500.00

2.5. Vida util del proyecto.

La vida util del proyecto “Implementacion de un area de secado de
biomasa e incorporacion de maquinas y equipos” en la planta
industrial de la empresa INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L.,

tienen una vida util planificada de 20 afos.
2.6. Area total del proyecto planteado.

El proyecto se ejecutara dentro de las instalaciones de la planta de la
empresa; es decir, no se requiere una nueva infraestructura para la
instalacion de los nuevos componentes que forman parte del presente
proyecto. El area de instalacién y las coordenadas geograficas se

describen en el cuadro 2.2.

Cuadro N° 2.2. Coordenadas UTM y area de instalacion del
nuevo proyecto.

Molino de viruta 121.02 482170 8658709

Secadero de aserrin 275.22 482154 8658692

Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L.

2.7. Ubicacion geografica del proyecto.

El en el cuadro 2.3., se determina las coordenadas geograficas de los
-3

NIERLY ,
vértices del area donde se ejecutara el nuevo proyeac‘to
&

gk

Dy e

“‘Implementacion de un area de secado de biomasa e incorpor@ién' l o

de maquinas y equipos™ CIMEC: .

N0

-
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%
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Cuadro N° 2.3. Coordenadas UTM de los vértices de las areas
gue ocupara el nuevo proyecto.

Coordenadas UTMWG S84
Componentes Veértices
Este Norte

V (A)-01 482162 8658716

L V (A)-02 482170 8658719
V (A)-03 482175 8658703

V (A)-04 482168 8658701

V(B)-01 482137 8658691

Secadero de aserrin L 482168 8658702
V(B)-03 482171 8658694

V(B)-04 482140 8658684

Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L.

2.8. Diagrama de flujos.

A continuacién, se presenta el diagrama de flujos de las actividades a
realizar en la “Implementacion de un area de secado de biomasa e

incorporacién de maquinas y equipos”.

e
k5
-
.
s

7. A
Fror™

INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.L.LR.L. Julio — 2026




—

e,

Ct

CONSULTORIA L INGINERIA INTIGRAL

mdquinas y equipos

ITS: Implementacién de un drea de
secado de biomasa e incorporacion de

LAROKA

INDUSTRIA CERAMICA

maquinas.

L ET/ATITS-002618.1

Ver \ 01
WL 19deds

Cuadro N° 2.4. Diagrama de flujos de la implementacion de las

FASE / ETAPA ACTIVIDAD
- N\

ENTRADAS
{ N

>~

1.1 Trabajos
preliminares

—

+ Personal técnico
« Herramientas menores
« Materiales basicos

G

SALIDAS / ASPECTOS AMBIENTALES

Residuos sélidos (menores)
Material particulado (bajo)

@

v

1.2 Obras civiles:

g = ™
+ Cemento, arena, piedra,

Residuos de construcciéon (RNP) 'ﬁ]‘

preliminares

Vs Materiales basicos

v

2.2 Obras civiles:

s
("« Cemento, arena, piedra,
agua

Material particulado (bajo)

agua
@ cimentacién y losas 1l A Mgaquinaria da —» + Material particulado e
reforzadas construccién + Ruido c:(‘:b ‘))
_ + Mano de obra
v
=
1 7] 1.3 Adquisicién: « Equipos (molino de viruta) + Emisiones gaseosas m
*"a compra y transporte - « Combustible (transporte) = (fansporte)
IMPLEMENTACION de equipos - Residuos de embalaje o ]
DELMOLINO | - % ¥ -
{ . o
DE VIRUTA & 1.4 Montaje: *Molino f’e Virita + Residuos sélidos -
k instalacién del molino |— | * Herramientas —» | (metales, empaques) 1]
de viruta Ssgiecializadas - Ruido 4))
+ Personal técnico
s v
« Ductos, tuberias, -
® 1.5 Sistemas auxiliares: —» | extractores =gl Residuos sélidos 1]
extraccién y ductos « Accesorios y + Ruido ‘))
materiales auxiliares )
. =
-9 1.6 Pruebas: « Energia eléctrica « Ruido ‘))
ZE marcha en vacio —» | . Equipos instalados =% .+ Emisiones de material e
& ) y ajustes + Personal técnico particulado (leve) P
* (i 2 .
f 2.1 Trabajos + Personal técnico + Residuos sélidos (menores)
—» | « Herramientas menores o 4
E

e

Residuos de construccién (RNP) m

7 ﬂ'j

AT L

Ql ( cimentacién y losas =% | . Maquinaria de =% |+ Material particulado | sz i
reforzadas construccién * Ruido oA @ ) -E N
+ Mano de obra \‘—rb ) | ¥ e
v Vioxt
2 2.3 Adquisicién: > + Emisiones gaseosas ﬂa
, v.-a compra y transporte —p (S:eca:er::e atsernn o —> (transporte)
IMPLEMENTACION de equipos embtatbiitranspone) - Residuos de embalaje o |
DEL SECADERO v
£ . + Secadero de aserrin 2 z
DE ASERRIN 2.4 Montaje: : 2 + Residuos sélidos 1
x instalacién del —p | Herramientasy equipos |_ | (metales, empaques) m
dero de aserrin demoritale + Ruido ‘))
seca v + Personal técnico )
Spe I + Ductos, tuberias, o a ﬁ
.5 Sistemas auxiliares: extractores + Residuos sélidos
® extraccién y ductos + Accesorios y e + Ruido ‘))
L materiales auxiliares
¥ i)
2.6 Pruebas: « Energia eléctrica * Ruido ‘))
|§E| marcha en vacio — . Equipos instalados —» . Emisiones de material T
y ajustes + Personal técnico particulado (leve) N4
\ J I — S
I v
FUNCIONAMIENTO « Entrada: Materia prima (viruta / aserrin), energia eléctrica ,%
‘ + Salidas: Producto procesado, emisiones de polvo, <«
DE LAS MAQUlNAS ruido, residuos sélidos 'f;
-
- - =
Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKAE.IRL. = GIMECE S
%) 2
Yo, .
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2.9. Personal y horario de trabajo
2.9.1. Etapa de implementacion.

La empresa INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.LR.L., enla
‘Implementacion de un area de secado de biomasa e
incorporacion de maquinas y equipos”, requerira de personal.
En el cuadro 2.6., se detalla la cantidad de personal y el
horario de trabajo en la habilitacion e implementacion del

proyecto.

Cuadro N° 2.6. Personal y horario de trabajo

Instglac_lon = Turng unico 2 Lunes a sabado 08:00 a 17:00
maquinas (estandar)

Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L.

2.9.2. Etapa de operacién y mantenimiento del proyecto.

Para la etapa de operacion y mantenimiento del proyecto la
cantidad de personal variara y el horario de trabajo sera el
mismo a lo declarado en el Programa de Adecuacion y Manejo
Ambiental (PAMA), descrito en el INFORME N° 00000006-
2023-PRODUCE/DEAM-zpalacios, que acompana a la
Resolucion Directoral N° 00025-2023-PRODUCE/DGAAMI.

Cuadro N° 2.7. Personal y horario de trabajo

L-V 08:00a17:00 Hrs; S 08:00 a 13:00 Hrs
(Produccion)
L-D 06:00a 18:00 Hrs;L-D 18:00 a 06:00
Hrs (Area de hornos)
L-V 8:00a17:00 Hrs; S 08:00 a 13:00 Hrs
(Oficinas)

Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L.

19 19 19 0%

2.10. Materias primas e insumos.
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2.10.1. Etapa de implementacion. « A
= AN
Para el proyecto a ejecutarse “Implementacion de un éréa de|MEC:
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se utilizaran materiales para su instalacion; los cuales se

detallan a continuacion:

Cuadro N° 2.8. Materias primas e insumos etapa de construccion.

Concreto

Obras civiles Cimentacion m? 50
premezclado
Obras civiles Cimentacién Acero kg 800
corrugado
Obras civiles Encofrado Madera und 50
Montaje Union de Electrodos kg 30
estructuras
Montaje Acabad_o’ y I.3|ntura. gal 10
proteccién  anticorrosiva
Montaje Acabad.o’ y Thinner gal 10
proteccion

Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.LR.L

2.10.2. Etapa de operacién y mantenimiento del proyecto.

Las cantidades de materias primas e insumos contempladas
en el Informe Técnico Sustentatorio (ITS) del proyecto
denominado “Construccién de horno tunel, implementacion y
reubicacion de componentes”, descrito en el INFORME N°
00000067-2023-PRODUCE/DEAM-umarins, que acompafna
a la Resolucién Directoral N° 00301-2023-
PRODUCE/DGAAMI, variara tal como se detalla en el cuadro
2.9.

~UERL
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Cuadro N° 2.9. Materias primas e insumos

Indicar si la materia

SaRHEaEe rima proviene de: i)
Proceso | Cantidad Cantidad Cantidad volumen Unidad % Variacion pEx IoF’:acién de u;\
Subbroceso o volumen o volumen o volumen | proyectado de con recsrso e
P PAMA 2023 ITS 2023 actual con medida | proyecto ITS

ITS 2026 Proveedor o
proveedores
Fabricacion de  |Arcilla 1680 2000 3000 3500 Ton 16.6% Proveedores
ladrillos crudos  |Reciclado de ladrillo 70 0.01 0.01 0.01 Ton 0% Proveedores
Coccién de ladrillos |ASerTin 160 180 730 850 Ton 16.4% Proveedores
crudos Lefia 90 Ez ;:::der 1 3 Ton 200% Proveedores
Extusion Aceite comercial 20 25 0 0 Gal 0% Proveedores

Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L.
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2.11.Productos elaborados.

Cabe precisar que la implementacion del presente proyecto generara
modificacion en las cantidades de los productos finales a lo descrito

en el Informe Técnico Sustentatorio (ITS) del proyecto denominado

“Construccion de horno tunel, implementacién y reubicacién de
componentes”, descrito en el el INFORME N° 00000067-2023-
PRODUCE/DEAM-umarins, que acompana a la Resolucién Directoral
N° 00301-2023-PRODUCE/DGAAMI; tal como se detalla en el cuadro
2.10.

Cuadro N° 2.10. Capacidad de produccion.

Capacidad de o o Produccion
roduccién Produccion | Produccion estimada con
Producto : P : ITS 2023 actual Variacion (%)
EICaCS Il (millar/aio) | (millar/afo) [ E0e0
PAMA 2023 (millar/afio)

Ladrillo tipo 4 King Kong 5400 13200 14400 21600 63%
Ladrillo tipo 15 220 8400 336 8400 0%
Panderetén 5340 10800 20 10800 0%

Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.L.R.L.

Cuadro N° 2.11. Capacidad instalada.

Capacidad Capacidad Capacidad Capacidad
Combnente instalada instalada actual instalada Variacion (%)
P indicada en el|indicada enel| empleada con R
PAMA 2023 ITS 2023 (ton/afio) ITS (ton/afo)
Ladrillo tipo 4 King Kong 19080 18000 18000 24000 33%
Ladrillo tipo 15 7800 9840 336 9840 0%
Pandereton 17400 15000 0 15000 0%

Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L.

2.12. Aimacenamiento de insumos peligrosos.

2.12.1. Etapa de implementacién del proyecto.

El proyecto “Implementacion de un area de secado de

biomasa e incorporacion de maquinas y equipos”; en la etapa

de habilitacion e implementacién no se utilizara insumos

peligrosos.

2.12.2.

Etapa de operaciéon y mantenimiento del proyecto.

~
~/
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Al respecto, Se precisa que todas las areas se encuetﬁinaﬁl
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incendio, piso impermeabilizado y sefaléticas. Lo
mencionado se detalla en el Programa de Adecuaciéon y
Manejo Ambiental (PAMA), descrito en el INFORME N°
00000006-2023-PRODUCE/DEAM-zpalacios, que acompafia
a la Resolucién Directoral N° 00025-2023-
PRODUCE/DGAAMI.

2.13.Maquinas y equipos.

2.13.1.

Etapa de habilitacion e implementacion del proyecto.

Para la ejecucion del proyecto “Implementacion de un area de
secado de biomasa e incorporacion de maquinas y equipos”,
en la etapa de habilitacion e implementacion se utilizaran los

siguientes equipos:

Cuadro N° 2.12. Maquinas y equipos para utilizar en la etapa de

construccion.

Preparacion de| Excavacion para Retroexcavadora Diesel 1
terreno cimentacion pequefia
Mezclado de concreto| Mezcladora de tolva .
ara bases (trompito) Gasolina !
Obras Civiles & ) Bro .
Compactacion del Compactador vibratorio .
Gasolina 1
suelo (plancha)
lzaje de tambor de Camién grua Diesel 1
Montaje secadero y molino g
mecanico
Soldadura de ductos y Magquina de soldar Eléctrica 2
estructuras
InSt,aIa,Clon Canalizacion y Rotomartillo / amoladora | Eléctrica 2
eléctrica entubado

2.13.2.

Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L.

Etapa de operaciéon y mantenimiento del proyecto.

Las actividades productivas de la planta requieren del uso de
diversa maquinaria y equipos para su operacion. En ese
sentido, la configuracion de maquinas y equipos declarad&‘éh'

el ITS del proyecto denominado “Implementacion de un§rea

equipos”, aprobado en 2023, presenta variaciones eh’-’.ej})

INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.L.LR.L.
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marco del presente proyecto, producto de la actualizacion,
incorporacion y reubicacion de componentes, conforme se

detalla en el Cuadro N.° 2.13. Lista de maquinas y equipos.

Cuadro N° 2.13. Maquinas y equipos declarados en el ITS aprobado
2023 y en el presente ITS.

Cantidad

Proceso / Subproceso Maquinaria y/o equipo Fuente Energética PAMA ITS aprobado Proyecto ITS

aprobado 2023

2023

2026

Tolvas Energia eléctrica 1 4* 1
Molinos Energia eléctrica 2 2 2
Faja transportadora Energia eléctrica 22 0 11
Molienda Zaranda vibratoria Energia eléctrica 0 1 2
Zaranda giratoria doble Energia eléctrica 2 2 2
Molino de contingencia (stand by) Energia eléctrica 0 0 1
Compresora Energia eléctrica 0 0 1
Fajas transportadoras Energia eléctrica 0 3 3
Extrusora - Amasadora 1* Energia eléctrica 1 1 1
Extrusora - Amasadora 2* Energia eléctrica 1 1 1
Dosificadoras (Batea de dosificacion) Energia eléctrica 2 2 3
Extrusora de contingencia (stand by) Energia eléctrica 0 0 1
Extrusion Tolva fina Energia eléctrica 0 0 1*
Faja de distribucion Energia eléctrica 0 0 1
Cortadora de cadena Energia eléctrica 1 1 1
Cortadora de neumatico Energia eléctrica 1 1 0
Compresora Energia eléctrica 0 0 1 el
Zaranda vibratoria Energia eléctrica 0 0 1 " | .3 E
Automatismo Automatismo de carga Energia eléctrica 0 1 1 = EE o
de carga -4 g
Estantes moviles Energia eléctrica 0 240 270 o
Secadero de PRTP :
ladrillos Secadero Energia eléctrica 0 1 1 I
Chimenea (respiradores) | e | e e 3 = Ut
Automatismo Automatismo de descarga Energia eléctrica| - | = -—- 1 'JF-’,:'. &§ £
de descarga T, -ty
Pre hormo Pre horro | e 0 1 1
Chimenea pre hornro | - 0 1 1
Vagones de carga Energia eléctrica 0 90 90
Quemadores | 10 10 10
Extractores Energia eléctrica 3 3 3
Horno Recicurlador Energia eléctrica 0 1 2
Sistema de alimentacion de quemadores |Energia eléctrica 0 1 1
Horno Tupel | e 0 1 1
Compresora Energia eléctrica| - | - 1
Tolva de aserrin humedo Energia eléctrica| - | = - 1
Tolva de aserrin seco Energia eléctrica| - | - 1
Fajas transportadoras Energia eléctrica| — ---—-—- | = - 2
Zaranda giratoria Energia eléctrica| — --—-- | = - 2
; Cilindro giratorio Energia eléctrica| - | = ---—- 1
Area de secado de PP
biomasa (Aserrin) E>.<tre’actor Energl’a ele':ctr!ca """""""" - :
Ciclon Energia eléctrica| - | - _¢NIERIY M.
Sin fin Energia eléctrica| - | - £ 3 @
Hornilla Energia eléctrica| - | = --—- X 4 7 <,
Quemador doble Energia eléctrica| - | - ; ¥ N ({:’.
Chimenea Energia eléctrica| - | - O; CIMEC: 5
B A AT F .-.‘.<|-.v|..1..(l\
Contlnu% ‘.}. e
0y . -y¥
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Proceso / Subproceso

Area de secado de
biomasa (Viruta)

Magquinaria y/o equipo

Tolva grueso

Fuente Energética

Energia eléctrica

PAMA
aprobado 2023

Cantidad

ITS aprobado
2023

Proyecto ITS
2026

1

Tolva fino

Energia eléctrica

Sin fin

Energia eléctrica

Zaranda vibratoria

Energia eléctrica

Molino de viruta

Energia eléctrica

Extractor Energia eléctrica| - | -
Ciclon Energia eléctrica| - | -
Cargador frontal komatsu Diesel 1 1
Cargador frontal volvo Diesel 1 1
Retroexcavadora Deere Diesel | @ - | e
Montacarga Gas 2 2
Magquinaria vehicular | Vehiculo de arrastre Diesel | e | eeeee
Camion Diesel | @ —— | e
Cisterna Diesel | o | e
Camioneta Diesel | = - |
Cuatrimoto Diesel | eeeeem | e
Tornos Energia eléctrica| - | -
Fresadora Energia eléctrica| - | -
Prensa excéntrica Energia eléctrica| - | -
Maquina de soldar Energia eléctrica 3 3

Area de
mantenimiento

Cortadora de cinta

Energia eléctrica

Cortadora plasma

Energia eléctrica

Roladora

Energia eléctrica

Maquina de limpieza laser

Energia eléctrica

Mesa de corte laser

Energia eléctrica

N = aalalW =2 =2N=_IN=_2=_2NDIND W -

Taladro de columna Energia eléctrica| -~ | - T E:
Maquina de soldar laser Energia eléctrica| ~ -—--—-- | = ---—- ROy E
Compresoras Energia eléctrica| - | - ~ R 2
—)
Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.L.R.L. g

‘.HM'I.UlH,L

&;:

‘f.l_,..

Se precisa que las variaciones observadas en las cantidades

y distribucién de equipos respecto del PAMA 2023 y del ITS
aprobado 2023 obedecen principalmente a reorganizacion
operativa, reubicacion interna de componentes, optimizacion
del proceso y actualizacién del inventario de equipos, no
implicando cambios sustanciales en la naturaleza del proceso

productivo.
En ese sentido, se realizan las siguientes precisiones:

1. Fajas transportadoras — Area de molienda COVERI

\?‘
&
Respecto a las fajas transportadoras declaradas en el PﬁMA _\

2023, se observa una reduccion en el presente ITS, deblgogl C

: A
«)‘1 T v 'l\"\\‘) b

que inicialmente se empleaba un mayor numero de fajas pal'ca)) .,\wa'\”'

Julio — 2026
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las operaciones de traslado interno de material,
particularmente para el transporte de aserrin. Actualmente, la
configuracion del proceso ha sido optimizada mediante
adecuaciones operativas y redistribucion del flujo de material,

reduciendo la necesidad de dichos equipos.
2. Compresora en area de molienda

Se incorpora una compresora en el area de molienda,
destinada principalmente a facilitar las labores de
mantenimiento de los molinos, mediante el uso de
herramientas neumaticas, tales como pistolas neumaticas

para limpieza, ajuste y desmontaje de componentes.
3. Estantes méviles — Secadero de ladrillos

Respecto a los estantes moviles, se precisa que el incremento
declarado corresponde a una implementacion progresiva. La
meta operativa final contempla alcanzar 270 unidades; sin
embargo, su incorporacion se realizara de manera gradual,

conforme a las necesidades operativas de la planta.
4. Extractor del pre horno

Se precisa que el extractor del pre horno no fue consignado
en el cuadro de equipos del ITS aprobado 2023; no obstante,
dicho componente ya existia y formaba parte de la operacion
del sistema, por lo que en el presente ITS se incorpora su
declaracion para efectos de actualizacion y consistencia del

inventario de equipos.

5. Reorganizacion de tolvas declaradas en el PAMA 2023

5
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En el PAMA 2023 se declararon inicialmente cuatro (051,)51\21{111 .

tolvas asociadas al area de molienda y dos (02) tolvasfde

aserrin.

INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.L.LR.L.
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En el presente ITS, las cuatro (04) tolvas originalmente
declaradas en molienda mantienen su inventario total; sin
embargo, su distribucién funcional ha sido reorganizada de la

siguiente manera:

Una (01) tolva permanece en el area de molienda.
Una (01) tolva es reubicada al area de extrusién, donde
operara como tolva de finos.

Dos (02) tolvas pasan a integrar el area de secado de
biomasa (viruta), operando como tolva de grueso y

tolva de fino, respectivamente.

Asimismo, las dos (02) tolvas de aserrin declaradas en el ITS
aprobado 2023 son incorporadas al area de secado de
biomasa (aserrin), correspondiendo a una reubicacion interna
de componentes existentes, sin incorporacion de equipos

adicionales.

2.14.Servicios.

2.14.1. Requerimiento de agua, energia eléctrica y combustibles

para la etapa de implementacion.

Para la ejecucion de las actividades de habilitacion e
implementacion del proyecto “Implementacion de un area de
secado de biomasa e incorporacion de maquinas y equipos”,
se requerira el uso de servicios basicos, tales como agua,
energia eléctrica y combustibles, destinados principalmente a
las actividades de obras civiles, montaje, instalacién de
equipos y pruebas operativas. Los requerimientos estimados

se detallan a continuacion:

INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.L.LR.L.
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Cuadro N°2.14. Requerimientos de ag

Proceso

ua en el proyecto.
Descripcion Consumo Unidad de Fue|.1te.

Subproceso : abastecimiento

de uso medida
/Proveedor
. | Mezclado de cemento, arena
Mezclado/li , . . y 3 Junta
. piedra para cimentacion de 4.5 m .
mpieza .. Administradora
maquinas de Agua Potable

Obras Curado de |Riego de lozas y pedestales de 12 M3 9 y

civiles estructuras | concreto para evitar fisuras .
= - Saneamiento

Humectacion de areas de
Control de .. o 3 (JAAS)
transito de maquinaria y 5 m
polvo - del Centro
excavacion.
N Poblado
i Uso doméstico de los 3 .
Instalacion | Personal ; 3 m de Miraflores
trabajadores
Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L.

Cuadro N°2.15. Requerimientos de energia eléctrica etapa de

implementacion.
Proceso Subbroceso Consumo Unidad de Fuente/
P actual medida Proveedor
Vaciado (vibradores .
Obras de concreto) 1.5 kWh/dia
civiles Montaje de )
estructuras 22 kWh/dia Electrocentro
o Anclajes 8 KWhidia
mecaniCco
Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L.

Cuadro N°2.16. Re

guerimientos de combustibles en el proyecto.
Proceso/ Srree Tipo de
Subproceso

combustible

Unidad
Consumo

de Fuente/ Proveedor
actual :
medida
Movimiento g g SUPERGRIFOS
o Excavacion Diésel 120 gl/total FLORES SAC
s ESTACION DE
O.b.rlas Ltc; g':‘St'C: rtze Gasolina 45 glitotal SERVICIOS
thies P MANTARO EIRL
: lzaje de g SUPERGRIFOS
Montaje cargas Diésel 10 gl/total FLORES SAC
. ESTACION DE
O_b;as Comgfftac' Gasolina 3 glitotal SERVICIOS
i MANTARO EIRL
Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L.

2.14.2. Requerimiento de agua, energia eléctrica y combustibles
para la etapa de operaciéon y mantenimiento.

: . : s Y,
Se precisa que, como consecuencia de la mplementamorgﬁel
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proyecto “Implementacion de un area de secado de biomasa e
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: . . o, C = glMEC»
incorporaciéon de maquinas y equipos”, se prevé un increnfento - 2
(‘{ ¥ A
en el consumo de agua, energia eléctrica y combustibl%—!sz, Lo
INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L.
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durante la etapa de operacién y mantenimiento, asociado al
funcionamiento de los equipos incorporados y sistemas
auxiliares. Los requerimientos estimados se presentan en los

cuadros siguientes.

uerimientos de agua.
% Variacion
Unidad de con

Cuadro N°2.17. Reg

Fuente
abastecimiento

Consumo

Proceso/ Descripcion Consumo Consumo Consumo
proyectado

Subproceso de uso PAMA 2023 | ITS 2023 actual con ITS 2026 medida prcﬁ:cto IProveedor
Consumo . 3 . Junta
personal Doméstico 304 304 35 40 m°mes 14% Administradora
de Agua Potable y
Humedecimiento Industrial 144 1715 180 190 m®mes 5% Sa’zj:;“s")?"to

Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L.

ia eléctrica.
% Variacion
Unidad de con Fuente/
Proveedor

Cuadro N°2.18. Reguerimientos de energ

Consumo
Proceso/ Consumo Consumo Consumo
proyectado

Subproceso PAMA 2023 ITS 2023 actual con ITS 2026 medida prc?l{%cto

Fabricacién de

ladrillos 82048.7 98726 98726 98726 kWh/mes 0% Electrocentro S.A.

Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L.

guerimientos de combustibles.

% Variacion

Cuadro N°2.19. Re

Consumo Unidad

Proceso/ Tipo de Consumo | Consumo [ Consumo rovectado de con
Subproceso |combustible | PAMA 2023 | ITS 2023 actual proy : proyecto Proveedor
conITS 2026 medida
ITS
Extrusion Aceite 20 25 25 25 gal/mes 0% | - '—,:
Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L. N

i S
7 F
2.15.Descargas al ambiente. K

Como resultado de las actividades asociadas a la habilitacién e
implementacion del proyecto “Implementaciéon de un area de secado
de biomasa e incorporacion de maquinas y equipos”, se prevé la
generacion de residuos sélidos, emisiones de ruido y otras descargas
asociadas a las actividades de obras civiles, montaje e instalacion de
equipos durante la etapa de implementacion. Asimismo, se
consideran las descargas asociadas a la etapa de operacion y
mantenimiento derivadas del funcionamiento de los equipos vy

. . . NIERI4
sistemas incorporados. El detalle correspondiente se presenta e\r@e‘!‘ "1';2
cuadro siguiente. = o 4

= =, L
2 CIMEC: &
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Cuadro N° 2.20. Descargas al ambiente
Etapa de habilitacion e implementacion
Durante los trabajos preliminares se podra
generar baja cantidad de material particulado
derivado del acondicionamiento del area.
Asimismo, en las obras civiles podria generarse o ,
material particulado asociado al uso de Se realizara humegtamon puntual del
Emisiones cemento. arena. piedra v movimiento de area, orden y limpieza permanente,
y Material materiales’ Las a(,:tR/idadei de adquisicion asi como control adecuado de
particulado ' 9 Y materiales durante las actividades de

transporte de equipos podran generar
emisiones gaseosas asociadas al transporte
vehicular. Finalmente, durante las pruebas de
marcha en vacio y ajustes podrian presentarse
emisiones leves de material particulado.
Efluentes industriales: Durante las obras
civiles (cimentacion y losas reforzadas) se
empleara agua para actividades menores de
preparacion de mezcla y limpieza de
herramientas; sin embargo, no se prevé la
Efluentes | generacion de efluentes industriales
significativos, dado que el consumo sera
puntual y controlado. Efluentes domésticos:
Seran generados por el uso de servicios
higiénicos del personal a cargo de la
implementacion.
Las obras civiles, el montaje del molino de
viruta y secadero de aserrin, la instalacion de Se realizara mantenimiento de
sistemas auxiliares — extraccién y ductos, asi herramientas y equipos menores,
Ruido como las pruebas operativas podran generar uso de EPP y ejecucién de
emisiones puntuales de ruido derivadas del uso | actividades dentro del horario
de herramientas, equipos menores y operativo de la planta.
actividades de montaje e instalacion.
No aplica. Las actividades del proyecto no
Vibraciones  contemplan maquinaria pesada ni procesos No aplica.
generadores de vibraciones significativas.
Durante los trabajos preliminares se generaran
residuos menores; las obras civiles generaran
residuos de construccion; la adquisicion y
Residuos | transporte de equipos generara residuos de
sblidos | embalaje; el montaje de equipos y la instalacion
de ductos y sistemas auxiliares generaran
residuos solidos tales como restos metalicos,
empaques y materiales auxiliares.

Etapa de operacion y mantenimiento
Durante el funcionamiento del molino de viruta, | El control del material particulado se

implementacion.

Las aguas residuales domeésticas
seran evacuadas a la red de
alcantarillado existente de la
empresa.

Los residuos seran segregados,
almacenados temporalmente y
gestionados conforme al Plan de
minimizacion y manejo de residuos
sélidos de la empresa, priorizando
reutilizacion y reciclaje.

esehtante Legal

CIMEC EIRL

Emisiones secadero de aserrin, extractores, ductos y realizara mediante buenas practicas
Material ciclones, se generara material particulado operativas, mantenimiento de
);rticulado asociado al procesamiento de biomasa (viruta y | equipos y seguimiento conforme a P
P aserrin). los compromisos ambientales y <
programa de monitoreo vigente. =
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Efluentes industriales: No se generaran
efluentes industriales durante la operacion, . .
. : ; Las aguas residuales domésticas
dado que el funcionamiento de los equipos no . . )
Efluentes . . continuaran siendo derivadas a la
requiere agua como insumo del proceso. .
g . . red de alcantarillado de la empresa.
Efluentes domésticos: Corresponderan al uso
de servicios higiénicos del personal operativo.
No se prevé generacion significativa de
Vibraciones vibraciones durante la operacion normal de los No aplica.
equipos incorporados.
El funcionamiento del molino de viruta, o, .
. . Se realizara mantenimiento
secadero de aserrin, extractores y equipos , o
. " ! ey preventivo de maquinaria y
Ruido auxiliares podra generar emisiones puntuales -
. ! . - seguimiento conforme al Programa
de ruido propias de la operacion mecanica de : : .
X de Monitoreo Ambiental vigente.
los equipos.
Durante la operacion y mantenimiento se ;
generaran residuos menores asociados al Los residuos seran gestionados
Residuos | mantenimiento preventivo y correctivo de los conforme Plan de minimizacion vy i
sélidos | equipos, asi como residuos derivados del manejo de residuos soélidos de la;

funcionamiento del sistema de extraccion y
captacion de material.

esehtante Legal
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empresa.

Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L. Yy CLeF
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2.16. Area de influencia.

El area de influencia ambiental establecida en el Programa de
Adecuaciéon y Manejo Ambiental (PAMA), descrito en el INFORME N°
00000006-2023-PRODUCE/DEAM-zpalacios, que acompafia a la
Resolucién Directoral N° 00025-2023-PRODUCE/DGAAMI., de fecha
27 de enero de 2023, no sera modificada en el presente Informe
Técnico Sustentatorio (ITS): Implementacion de un area de secado de
biomasa e incorporacion de maquinas y equipos, toda vez que la

medida propuesta constituye una mejora en la eficiencia operativa y~IERL4 2
A < -A.

R\ 7
se ejecutara integramente dentro de los linderos de la planta %
. L . : 3 * 5
industrial, sin implicar ampliacién de la misma. = HEEm\ =
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2.17.Monitoreo ambiental.

En el proyecto “Implementacion de un area de secado de biomasa e
incorporacion de maquinas y equipos”, las actividades previstas para
la etapa de habilitacion y/o implementacion generaran impactos
ambientales irrelevantes, conforme a la evaluacion de impactos
realizada. Por tanto, durante esta etapa no serd necesario

implementar un programa de monitoreo ambiental, dado que:

Las actividades seran puntuales y de baja intensidad.

El ruido generado sera ocasional, reversible y confinado al
interior de la planta industrial, sin afectar el entorno externo.
No se prevé la generacion de efluentes liquidos ni de emisiones
gaseosas significativas.

La generacidn de residuos soélidos sera minima y se gestionara
de acuerdo con lo establecido en el Plan de Manejo Ambiental
(PMA) vigente de la actualizacion del Diagnostico Ambiental
Preliminar (DAP).

Para la etapa de operacion y mantenimiento el monitoreo ambiental
correspondiente a la etapa de operacion sera el del Anexo 03:
Programa de monitoreo modificado de la planta industrial de la
empresa INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L., descrita en el

INFORME N° 00000067-2023-PRODUCE/DEAM-umarins, que "o
acompafna a la Resolucion Directoral N° 00301-2023-
PRODUCE/DGAAMI.
GMERIY ,
§
S
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3. ldentificacidon y caracterizacion de los impactos ambientales.

3.1. ldentificacidon de los impactos ambientales.

La identificacion de impactos ambientales permite determinar la
incidencia positiva y negativa sobre los componentes ambientales a
partir de una actividad natural o influencia antropica. Para identificar
los impactos ambientales se ha tomado en consideracion el
diagnéstico del entorno ambiental susceptible de ser afectado por las
actividades de implementacion de maquinas y posterior
funcionamiento. Para la identificacion de los impactos usaremos la

siguiente metodologia:

3.1.1. Método Leopold.

La Matriz Leopold es una metodologia cualitativa de
identificacion de impactos desarrollado por el Servicio

Geoldgico del Departamento del Interior de los Estados Unidos.

El método se basa en el desarrollo de una matriz de causa -

efecto de acuerdo con las caracteristicas especificas de cada

esehtante Legal

CIMEC EIRL

actividad industrial. Esta matriz puede ser considerada una lista

L3
4
i*l
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f o™

de control bidimensional, donde en una dimensién se muestran

-
-

\“'l“”lrl

las caracteristicas individuales de una actividad determinada, Y D S
mientras que en otra dimension se identifican las componentes
ambientales que pueden ser afectadas o susceptibles por las
actividades desarrolladas. La metodologia Leopoldo consiste
en identificar mediante la interseccion de componente
ambiental y actividad desarrollada; si el impacto es positivo o
negativo, si el impacto es favorable se colocara el signo (+) y si

el impacto es adverso se colocara el signo (-)
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Cuadro 4.1.1. Metodologia Leopold

Tipo de impacto Signos

Impacto positivo o
favorable

Impacto negativo o
adverso

Fuente: Leopold et al. 1971
3.1.2. Matriz de identificacion de impactos ambientales.

A continuacion, se presenta la matriz de identificacién de
impactos ambientales negativos y positivos desarrollados bajo
la metodologia Leopold para el proyecto Implementacion de un

area de secado de biomasa e incorporacion de maquinas

y equipos.

Matriz 3.1. Matriz de identificacion de impactos ambientales negativos y
positivos en la instalacion de maquinas.

Etapa de
operacion y
mantenimiento

Proyecto ITS: Implementacion de un area de secado de Etapa de construccion e
biomasa e incorporacion de maquinas y equipos implementacion

Componente

Ambiental Impacto Ambiental

d-«'.‘li'-lu.lﬂ_. p .
M EC qgfiam Eava nalidado
oy,

aserrin)

"Iy, = o
Fior™

cimentacion y losas
Adquisicion: compra y
transporte de equipos
Montaje: instalacion del
molino de viruta y
Sistemas auxiliares:
extraccion y ductos
Pruebas: marcha en
Funcionamiento de las
maquinas (molino de
viruta y secadero de

0
(0]
—
(0]
£ |v
E |2
® |o
oo I
(/2]
o |s
©
T |0
©
—
|_

Alteracion de la calidad de aire por la

A emision de gases de combustion
re

Alteracion de la calidad del aire por
generacion de material particulado.

Ambiente  Alteracion del ambiente exterior por
exterior incremento de los niveles de ruido

Suelo Afectacion al suelo por residuos sdlidos - - - -

Incremento de puestos de trabajo a la

poblacion local + + + + + + +
Econémico | g
ncremento de ingresos economicos a
la poblacion local + o+ + o+ 4+ o+ + U4 n
- V5,
Fuente: CIMEC E.I.LR.L. w\“ <y
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3.2. Evaluacién de impactos ambientales.

La evaluacion de impactos ambientales permitira determinar el nivel
de incidencia de las actividades desarrolladas en el proyecto
“Implementacion de un area de secado de biomasa e incorporacion
de maquinas y equipos”, sobre los componentes ambientales del

entorno; utilizando criterios de evaluacién y matrices de ponderacion.

3.2.1. Método Conesa.

Para la calificacion de impactos ambientales utilizaremos un
método cuantitativo, en base a la metodologia de estudio de la
determinacién de importancia de impactos ambientales
elaborado por Victor Conesa, siendo este método
bidimensional que posibilita la integracion entre los
componentes ambientales y las actividades que se realizan,
basandose en parametros de intensidad, extension, momento,
persistencia, reversibilidad, recuperabilidad, sinergia,
acumulacioén, efecto y periodicidad, con los cuales se permite
determinar criterios para la prediccién de la importancia de los
impactos generados, la cual permite determinar el grado de
consideracion ambiental, mediante el analisis de diez

parametros cualitativos que tienen asignados valores.

INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.L.LR.L.
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Cuadro 3.2. Criterios de valoracién de Impacto Ambiental
Signo positivo(+) Hace alusion al caracter benéfico (+) o perjudicial (-) de las distintas acciones

negativo (-) que van a actuar sobre los distintos factores considerados

Grado de incidencia de la accién sobre el factor en el ambito especifico en el que
intensidad IN actua. Varia entre 1y 12, siendo 12 la expresién de la destruccion total del factor
en el area en la que se produce el efecto y 1 una minimo afectacion.

Area de influencia tedrica del impacto en relacion con el entorno de la actividad
(% de area, respecto al entorno, en que se manifiesta el efecto). Si la accion
produce un efecto muy localizado, se considera que el impacto tiene un caracter
puntual (1). Si por el contrario, el impacto no admite una ubicacion precisa del
entorno de la actividad, teniendo una influencia generalizada en todo él, el
impacto sera Total (8). Cuando el efecto se produce en un lugar critico, se le
atribuira un valor de cuatro unidades por encima del que le correspondia en
funcion del % de extension en que se manifiesta.

Alude al tiempo entre la aparicion de la accion que produce el impacto y el
comienzo de las afectaciones sobre el factor considerado. Si el tiempo
Momento MO transcurrido es nulo, el momento sera Inmediato, y si es inferior a un afo, Corto
plazo, asignandole en ambos casos un valor de cuatro (4). Si es un periodo de
tiempo mayor a cinco afios, Largo Plazo (1).

Tiempo que supuestamente permanecera el efecto desde su aparicion y, a partir
del cual el factor afectado retornaria a las condiciones iniciales previas a la

Extension EX

e . accion por los medios naturales o mediante la introduccion de medidas
correctoras
Se refiere a la posibilidad de reconstruccion del factor afectado, es decir, la
Reversibilidad RV posibilidad de retornar a las condiciones iniciales previas a la accion, por

medios naturales, una vez aquella deje de actuar sobre el medio.

Se refiere a la posibilidad de reconstruccion, total o parcial, del factor afectado,
es decir, la posibilidad de retornar a las condiciones iniciales previas a la accion,
por medio de la intervencion humana (o sea mediante la implementacion de
medidas de manejo ambiental). Cuando el efecto es irrecuperable (alteracion
imposible de reparar, tanto por la accion natural, como por la humana) le
asignamos el valor de ocho (8). En caso de ser irrecuperable, pero existe la
posibilidad de introducir medidas compensatorias, el valor adoptado sera cuatro
(4). ,
Este atributo contempla el reforzamiento de dos o mas efectos simples. La i oy
componente total de la manifestacion de los efectos simples, provocados por
Sinergia Sl acciones que actuan simultaneamente, es superior a la que cabria de esperar

cuando las acciones que las provocan actian de manera independiente, no

simultanea.

Recuperabiliad MC

Este atributo da idea del incremento progresivo de la manifestacion del efecto
cuando persiste de forma continuada o reiterada la accion que lo genera.

Acumulacion AC Cuando una accion no produce efectos acumulativos (acumulacion simple), el
efecto se valora como uno (1); si el efecto producido es acumulativo el valor se
incrementa a cuatro (4).

Este atributo se refiere a la relaciéon causa-efecto, o sea, a la forma de
manifestacion del efecto sobre un factor, como consecuencia de una accion.
Puede ser directo o primario, siendo en este caso la repercusion de la accion

Efecto EF . . o . . -
consecuencia directa de ésta, o indirecto o secundario, cuando la manifestacion
no es consecuencia directa de la accion, sino que tiene lugar a partir de un
efecto primario, actuando este como una accion de segundo orden. e
~AERI4 /
Se refiere a la regularidad de manifestacion del efecto, bien sea de manera : 73
Periodicidad PR ciclica o recurrente (efecto periodico), de forma impredecible en el tiempo <,
(efecto irregular) o constante en el tiempo (efecto continuo) ‘75\ 2
Fuente: Vicente Conesa Fernandez.2010 S. CIMEC:Z =
A : o)
% >
A -
() ) u\'\\
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La importancia del impacto ambiental esta determinada de

acuerdo con la siguiente ecuacion:

Donde la importancia del impacto podra adoptar valores entre
13 y 100. Los impactos con valores de importancia inferior a 25
son bajos y por tanto compatibles. Los comprendidos entre 25
y 50 son moderados. Altos los que se encuentran entre 50y 75
y criticos los superiores a 75, tal como se muestra en el cuadro
3.3.

Cuadro 3.3. Grado de Importancia

Impacto 50a75 Alto
Positivo 25a 50 Moderado
Menor a 25 Irrelevante
Mayor a -25 Irrelevante
Impacto -25a 50 Moderado
Negativo -50a -75 Alto
-75 a menos Critico

Fuente: Vicente Conesa Fernandez, 2010

(¥ w
f o™

3.2.2. Matriz de evaluacion de impactos ambientales (Etapa de

habilitacién e implementacién).

A continuacién, se presenta la matriz de evaluacion de
impactos ambientales identificados en la etapa de habilitacién,
donde se realizard una calificacion a los impactos para la
obtencion de un valor de importancia, el cual nos permitira
determinar subjetivamente el grado de incidencia sobre los

componentes ambientales en el area de influencia de la pIanSg,,x‘HﬂRiA .

N 3
de la empresa. & 0,
< [
& W\ ©
2 CIMEC: =<
A : >
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Matriz 3.1. Matriz de evaluaciéon de impactos ambientales en la etapa de construccion e implementacion.

Componente
Ambiental

Valoracion
de Impacto

Proyecto Actividad

Impacto Ambiental Nivel

Naturaleza
Intensidad
Extension
Momento
Persistencia
Reversibilidad
Sinergia
Acumulacion
Periodicidad
Recuperabilidad

Impactos ambientales negativos - Etapa de construccion

Calidad de  Posible alteracion de la calidad del suelo por inadecuado _

. . - 11 1 2 2 2 1 1 1 1 1 -16 Irrelevante
suelo manejo de residuos solidos.
Trabajos Preliminares - . i :
Goliod e Pogll?le alteracion tgmpora! d.e la calidad del aire por las 141 1 1 2 1 2 4 1 4 1 21 Irelevante
actividades de trabajos preliminares del proyecto.
Calidad de aire L 0S0le alteracion temporal de la calidad del aire por ;4 4 4 5 4 5 4 4 4 1 21 Irelevante
emisioén de polvo por las actividades de obras civiles.
Implementacionde Obras_’civiles: Calidad de Fosmle alteracion .de la calidad del S'l:le|0 por disposicion 141 1 2 2 2 1.1 1 1 1 16 Irelevante
un area de secado  ¢imentacion y losas suelo inadecuada de residuos de construccion.
: reforzadas
- o bloma.s’az L Iposible incremento temporal de los niveles de presion
mcor’p or?cwn " : sonora por elo uso de maquinas y equipos en las obras-1 1 1 1 2 1 2 4 1 4 A1 -21 Irrelevante
maquinas y ruido civiles
equipos :
Adquisicion: COMPray . idad de aire Pos-ll:.)le alteracion temporal de la calidad .del are por . . 4 4 o5 4 2 a4 1 4 1 21 Irelevante
transporte de equipos emisiones gaseosas por el transporte de equipos.
Calidad de Posible alteracién de la calidad del suelo por la generacién 411 1 2 2 2 1.1 1 1 1 16 Irelevante

Montaje: instalacion suelo de residuos solidos (metales, empagques, etc.)
del molino de viruta y

secadero de aserrin - Generacion de Posible incremento temporal de niveles de ruido por 1

ruido actividades de instalacion y montaje. etz 2 4 4 21 Irelevante

INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L. Julio — 2026
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Componente

Proyecto Actividad Ambiental Impacto Ambiental

Naturaleza

Intensidad

Extension
Momento
Persistencia
Reversibilidad
Sinergia
Acumulacioén

Impactos ambientales negativos - Etapa de construccion

Periodicidad

Recuperabilidad

Valoracion
de Impacto

Nivel

Calidad de  Posible alteracion del suelo por generacion de residuos de

: . 171 1 2 2 2 1 1 1 1 -16 Irrelevante
: - suelo instalacion.
Implementacion de  Sistemas auxiliares:
un:re; = || exracciony ductos Generacion de Posible incremento temporal del ruido asociado a4 4 11 2 1 2 4 1 a 21 Irelevante
: : loma.s'ae ruido instalacion de ductos y extractores.
incorporacion de
maquinas y i S i -
o Genergglon de Posngle gcreme:to temporal del ruido asociado a las 141 1 2 2 2 1 1 1 1 16 Irelevante
Pruebas: marcha en s pruebas de marcha.
vacio y ajustes. - L . .
el Posible alteracion temporal de la calidad del aire por la 11 1 1 2 1 2 4 1 a4 21 Irelevante

generacion leve de material particulado.

Fuente: CIMEC E.L.R.L.
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3.2.3. Matriz de evaluacion de impactos ambientales (Etapa de

operacion y mantenimiento).

A continuacion, se presenta la matriz de evaluacion de
impactos ambientales identificados en la etapa de operacion y
mantenimiento para las lineas de produccion de la empresa,
donde se realiza una calificacién a los impactos para la
obtencion de un valor de importancia, el cual nos permitira
determinar subjetivamente el grado de incidencia sobre los

componentes ambientales en el area de influencia de la planta

de la empresa.
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Matriz 3.2. Matriz de evaluacion de impactos ambientales en la etapa de operaciéon y mantenimiento

Valoracién
de
Impacto

Componente :
Proceso Ambiental Impacto Ambiental

Naturaleza
Intensidad
Extension
Momento

Persistencia
Reversibilidad
Sinergia
Acumulacion
Periodicidad

Recuperabilidad

Impactos ambientales negativos
Posible alteraciéon de la calidad del aire por

Calidad de aire dispersion de particulas  provenientes del-1 1 1 1 2 1 2 4 1 4 1 -21 Bajo
Funcionamiento de las procesamiento de biomasa.
méquinas (molinode  Generacion de Posible incremento de niveles de presion sonora 141 1 1 2 1 2 4 1 4 1 21 Baio
virutay secaderode  ruido por operacién de equipos mecanicos. J
aserrin) i i 0
Calidad de Posible alteracion del suelo por manejo inadecuado

de residuos derivados de la operacion y-1 1 1 2 2 2 1 1 1 1 1 -16 Bajo
mantenimiento de equipos.

Fuente: CIMEC E.L.R.L.

suelo
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3.3. Descripcién de los impactos ambientales negativos.

3.3.1. Descripcién de los impactos ambientales negativos en la

etapa de construccion e implementacion.

Los valores obtenidos de la evaluacion de impacto ambiental,
se consider6 de acuerdo con los posibles componentes
afectados por las actividades de la “Implementacion de un area
de secado de biomasa e incorporacion de maquinas
y equipos”; dichos componentes son calidad de suelo, calidad

de aire y calidad de ruido.

En ese sentido, se tiene la descripcidn de los posibles impactos

ambientales:

La evaluacién de impactos ambientales correspondiente a la
etapa de construccién del proyecto “Implementacién de un area
de secado de biomasa e incorporacién de maquinas y equipos”
evidencia que las actividades proyectadas generaran impactos
ambientales negativos de caracter temporal y puntual,

principalmente sobre la calidad del aire, calidad del suelo y

niveles de ruido ambiental.

L3
4
i*l

r h
f o™

Los impactos identificados estan relacionados con la emision

-
-

~1ERLY
£

de material particulado durante las obras civiles y transporte de W, L
equipos, la generacidn de residuos solidos producto de las
actividades de construccion e instalacién, asi como el
incremento temporal de ruido por el funcionamiento de

maquinaria, equipos y pruebas de operacion.

No obstante, de acuerdo con la valoracion obtenida en la matriz
de impactos, todos los impactos han sido clasificados como
“Irrelevantes”, debido a que presentan baja magnitud, limitada

extension, caracter reversible y alta recuperabilidad. En ese

B

. . s . . N '3

generaran afectaciones significativas al entorno, S|empre'~quem o
3 w2

sentido, se concluye que los impactos ambientales previstos QQN\%RH n

\Y

‘)"‘[“‘r VY

se implementen adecuadamente las medidas de man%io éLIMF-(\"T

control ambiental establecidas para la etapa de construccié‘;}. o

‘ "‘ (9) o -\X\. .
D < %
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3.3.2. Descripcioén de los impactos ambientales negativos en la

etapa de operacién y mantenimiento.

La evaluacidon de impactos ambientales correspondiente a la
etapa de operacion del proyecto evidencia que el
funcionamiento de las maquinas, especificamente el molino de
viruta y el secadero de aserrin, generara impactos ambientales
negativos de baja significancia, asociados principalmente a la

calidad del aire, generacién de ruido y calidad del suelo.

Los impactos identificados estan relacionados con la dispersion
de material particulado durante el procesamiento de biomasa,
el incremento de los niveles de presion sonora por la operacion
de equipos mecanicos y la posible alteracion del suelo por el
manejo inadecuado de residuos generados durante la

operacion y mantenimiento de los equipos.

De acuerdo con la valoracién obtenida en la matriz de impactos
ambientales, todos los impactos han sido clasificados con un
nivel “Bajo”, debido a su limitada intensidad, caracter
localizado, reversibilidad y posibilidad de recuperacién
mediante la aplicacion de medidas de manejo ambiental y
mantenimiento adecuado de los equipos. En consecuencia, se
concluye que la etapa de operacion no generara impactos
ambientales significativos, siempre que se cumplan las
medidas de control y prevencion establecidas en el instrumento

de gestion ambiental.

INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.L.LR.L.
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4. Estrategia de adecuacién y manejo ambiental.
4.1. Plan de manejo ambiental.

El plan de manejo ambiental es el instrumento técnico de la evaluacion
ambiental que, de manera detallada, establece las acciones que se
implementaran para prevenir, mitigar, rehabilitar o compensar los
impactos negativos que causa de la instalacion de las maquinas y la
posterior operacion de esta en la planta de la empresa INDUSTRIA
CERAMICA LAROKA E.I.R.L.

Para la etapa de operacibn y mantenimiento del proyecto
‘Implementacién de un area de secado de biomasa e incorporacion
de maquinas y equipos”, las medidas de manejo ambiental aplicables
se encuentran ya establecidas y vigentes en el Anexo 02: Cronograma
de Implementacion de Medidas del ITS del proyecto “Construccion de
horno tunel, implementacion y reubicacion de componentes”,
sustentado  mediante el Infforme  N.°  00000067-2023-
PRODUCE/DEAM-umarins, que acompafa a la Resolucion Directoral
N.° 00301-2023-PRODUCE/DGAAMI.

apfesehtante Legal

CIMEC EIRL

En ese sentido, dichas medidas seran aplicadas y acopladas a la
operacion y mantenimiento del molino de viruta, secadero de aserrin %
y equipos auxiliares asociados, considerando los potenciales
impactos vinculados a la generacion de material particulado, ruido y
residuos solidos derivados del funcionamiento y mantenimiento de los
equipos, garantizando el cumplimiento de la normativa ambiental
vigente y la adecuada gestion ambiental de las actividades

productivas.

En el cuadro 5.1. se detalla el cronograma y las medidas de manejo
ambiental, durante la etapa de “Implementacion de un area de secado

de biomasa e incorporacion de maquinas y equipos”.
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Cuadro 5.1. Cronograma de implementacion de las medidas de manejo ambiental en la etapa de habilitacion.

Cronograma
EuaEite Tipo de Frecuencia Costo
Impacto ambiental identificado Medida de manejo ambiental medida M, (permanente o  aprox.
Impactante
PoC. puntual) (S/)
Alteracion tempora_ll dela .calldad del aire Limpieza y hun_1edeC|m|ento puntual del area de X X | c Permanente 150
Trabajos por material particulado trabajo cuando corresponda. i !
preliminares 2 : - i i i ?
2 Alteracion del suelo por residuos solidos Segr_egam_o_n', almacenamiento tgmporal y X X | M Permanente 150
menores disposicion adecuada de residuos. ;
3 Alteracion de la .c'alldad del aire por Control del manejo (’1e materlalesl, ordeny limpieza X X X c Permanente 150
| generacion de polvo del area de trabajo. - i
Obras civiles: ” . Segregacion de residuos de construcciony _ i
4 cimentaciony Alteracion del suelo por residuos de disposicion mediante EO-RS autorizada, de ! X X X ! M Permanente 150
construccion ! !
~ losas reforzadas corresponder.
5 Incremento temporal de niveles de ruido Uso de equipos en bugr] estado, mgntgnlmlento X X X i P Permanente 150
preventivo y ejecucion en horario diurno. |
Ganiea Alteracion de la calidad del aire por Mantenimiento preventivo de vehiculos y cobertura i
6 q : L : ) X ! P Puntual 350
compray emisiones gaseosas de transporte de materiales/equipos transportados. !
transporte de ;o : . L. :
7 S Alteracion del suelo por residuos de Re_aproye_c’hamlento,’segrc'agz.amon y adecgada X | M Permanente 100
embalaje disposicion de cartdn, plastico y embalajes. !
8 i Alteracion del suelo por residuos metalicos Sfegregat?lf)n y almacenamiento temporal dg X X M Permanente 100
- o y empaques residuos solidos generados durante el montaje. !
. instalacion del
molino / Uso de herramientas en adecuado estado y i !
9 secadero Incremento temporal de ruido ejecucion de actividades dentro del horariode X X P Puntual 300
trabajo. i i
10 Sistemas Alteracion de_l suelo ;_)'or residuos de Manejo adecuado de_ accesorios, ductos, tuberias 'y X X M Permanente 150
auxiliares: instalacion materiales auxiliares. : |
| extracciony e ; eacid : ;
11 ductos Incremento temporal de ruido Mantenimiento ds': equipos y apllcamon de buenas X X P Puntual
practicas operativas. !
12 Alteracion temporal del ambiente acustico EJecuc’lon.de pruebas controladas y supenvision X P Puntual
Pruebas: técnica durante la puesta en marcha.
marcha en vacio  Alteracion temporal de la calidad del aire . . . . i
y ajustes - . Verificacion del adecuado funcionamiento del i
13 por emisiones leves de material . - - i i X P Permanente
particulado sistema de extraccion y control operativo. i

Fuente: INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.LR.L.
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4.2. Plan de vigilancia ambiental.

Durante la etapa de habilitacion e implementacion del proyecto
“Implementacion de un area de secado de biomasa e incorporacion
de maquinas y equipos”, no se preveé la generacion de emisiones
atmosféricas significativas, material particulado relevante ni niveles de
presidén sonora que requieran la ejecucién de monitoreos ambientales
especificos. Ello debido a que las actividades proyectadas
corresponden principalmente a trabajos preliminares, obras civiles
menores, instalacion, montaje y pruebas de equipos, desarrolladas de
manera puntual, temporal y dentro de areas interiores y controladas

de la planta industrial.

Asimismo, la instalacién del molino de viruta, secadero de aserrin y
sistemas auxiliares se realizara mediante procedimientos mecanicos

y eléctricos controlados, sin procesos de combustion abierta,

movimientos masivos de tierra ni actividades de demolicion de gran

magnitud. En ese sentido, las eventuales emisiones de material

CIMEC EIRL

particulado y ruido asociadas a determinadas actividades de

apfesehtante Legal

implementacion seran de baja magnitud, localizadas y de corta
&
&

requieran monitoreo ambiental durante esta etapa.

-
-

~1ERLY
£

duracién, por lo que no constituyen fuentes significativas que

D s
Por consiguiente, durante la etapa de construccion e implementacion,
las acciones de vigilancia ambiental estaran enfocadas principalmente
en la supervision del adecuado manejo de residuos sélidos, orden y
limpieza del area de trabajo, cumplimiento de buenas practicas
operativas y verificacion de las medidas de manejo ambiental

establecidas, asegurando el cumplimiento de la normativa ambiental

vigente y la prevencion de impactos negativos al entorno.

. I . , JAER[
Para la etapa de operaciéon y mantenimiento, el monitoreo amb|er1~tal>‘ 4 Iy

/.

~ <
aplicable se realizara conforme a lo establecido en el Anexq>03: G ;
—~ b
. . . . oL, . | -
Programa de Monitoreo Ambiental Actualizado de la planta mdustrlft}kl M F(\‘f =
o b Aty WD
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de INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L., descrito en el Informe
N.° 00000067-2023-PRODUCE/DEAM-umarins, que acompana a la
Resolucién Directoral N.° 00301-2023-PRODUCE/DGAAMI. En tal
sentido, dicho programa continuara vigente y sera aplicado a la
operacion del molino de viruta, secadero de aserrin y equipos
auxiliares asociados, en concordancia con los componentes
ambientales evaluados y los compromisos ambientales aprobados

para la planta.
4.3. Plan de manejo de residuos sdélidos.

El Plan de Minimizacion y Manejo de Residuos Solidos No
Municipales (PMMRS) sera elaborado en cumplimiento de la
normativa ambiental vigente, principalmente el Decreto Supremo N.°
014-2017-MINAM, que aprueba el Reglamento del Decreto Legislativo
N.° 1278 — Ley de Gestidon Integral de Residuos Solidos, y su
modificatoria aprobada mediante el Decreto Legislativo N.°1501.
Asimismo, se considera la Ley N.°32212, que modifica el marco
normativo de residuos sélidos. La estructura del presente plan sigue
los lineamientos establecidos en la Resolucion Ministerial N.°089-
2023-MINAM, que define el contenido minimo para los planes de

manejo de residuos solidos no municipales.

4.4. Plan de cierre conceptual.

El Plan de Cierre Conceptual sera elaborado en cumplimiento del
marco normativo vigente, que exige la prevision de acciones
orientadas a minimizar los impactos ambientales y sociales generados
durante la ejecucion del proyecto, una vez concluida su vida util.
Cumplir con las disposiciones establecidas por la normativa ambiental
vigente, en particular aquellas relacionadas con el cierre definitivo,
cierres parciales y paralizaciones temporales de proyectos . .
_ . ‘('\-,“\H-,RIA{ .
industriales. <
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4.5. Plan de Capacitacion

El Plan de Capacitacién tiene como finalidad cumplir con lo
establecido en el inciso k) del articulo 13 del Reglamento de Gestion
Ambiental de la Industria Manufacturera y Comercio Interno, aprobado
mediante D.S. N° 019-2021-PRODUCE y modificado por el D.S. N°
012-2024-PRODUCE. Su implementacién tiene caracter obligatorio
en la planta de la empresa INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.l.R.L.
y esta orientada a todo el personal vinculado a las operaciones

productivas, logisticas, de mantenimiento y gestion ambiental.

5. Participacion ciudadana.

Se presentara el desarrollo del mecanismo de participaciéon ciudadana para
el proyecto: Informe Técnico Sustentatorio (ITS): Implementaciéon de un
area de secado de biomasa e incorporacion de maquinas y equipos de la
empresa INDUSTRIA CERAMICA LAROKA E.I.R.L., en cumplimiento con
los articulos 40, 20, 27, 28, 29 del Decreto Supremo 014-2022-PRODUCE
y su Modificatoria DECRETO SUPREMO N°012-2024-PRODUCE que
modifica los articulos 14, 21, 27, 28, 34, 45, la Primera Disposicion
Complementaria Final, la Segunda Disposicion Complementaria Transitoria

y el Anexo | del Reglamento de Participacion Ciudadana en la Gestidon

Ambiental de la Industria Manufacturera y Comercio Interno, siendo la

implementacion del buzén de sugerencias.
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